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大型钢构工程施工加工厂家
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    地面钢结构安装1、钢结构立柱安装钢结构立柱按标高调节方式可分为：可调节式和不可
调节式（如图2-1所示），可调节式用于地面基础在可控制范围，立柱的调节量可满足补偿地面误
差，钢平台水平精度要求较高的场合，可调节式可节约现场安装时间，立柱可安装前按图纸预制
完成。不可调节式用于地面基础标高不可控，不可调节本身高度，钢结构水平精度要求不高的场
合，不可调节式需在现场测量后预制，现场安装时间加长。1-1、可调节式立柱安装方法可调节式
立柱可以先安装底座，后将立柱安装在底座上，利用高度调节螺栓再对立柱标高、垂直度进行调
整满焊。安装方法如下：a、在安装地面上按施工图将立柱位置中心线画出，将立柱底座放于中心
交叉线上，底座中心与放线中心对齐，通过底座螺栓孔向地面画定位标记，按照地面固定螺栓长
度、直径选用相应冲击钻头，对准地面标记向下垂直钻眼，清理螺栓孔，放入螺栓，安装立柱底
座固定。b、如图（2-1-1）所示：立柱安装时先把调节螺栓装入立柱底部，用叉车或其它起吊设备，
利用钢丝绳从顶部吊起，立柱底部从立柱底座侧边滑入或从底座上方直接插入，穿上紧固螺栓并
装上平垫、弹垫、螺帽，松看吊装绳，对立柱垂直度、标高进行调整。钢构工程施工图纸的基本
知识有哪些？大型钢构工程施工加工厂家

    **螺栓连接摩擦面的抗滑移系数与钢材种类、表面处理所用的砂的种类、风压、喷砂时
间、试验前摩擦面的锈蚀程度均有关系。因此钢结构制作单位必须对有代表性的进行抗滑移系数
试验。试板的处理应与实际生产一致，规范要求每两千吨钢结构应进行一组试验，每组试验需有
六副试板，其中三副应在钢结构生产前进行试验，另三副应在钢结构**螺栓安装前进行复试，以
验证**螺栓连接摩擦面抗滑移系数仍在规范或设计要求范围内。钢结构生产中如变换**螺栓连接
摩擦面预处理场地，或变换处理方式，必须重新进行抗滑移系数试验。)（2）**螺栓连接摩擦面
的安装质量、**螺栓的施拧程度等分别进行不小于10%的检查。扭力扳手应经过标定，每班使用前
及班后应对扭力扳手进行复查，并做好检查记录。终拧后1h后、48h内监理应会同施工单位质检
检查终拧扭矩。同时检查螺栓丝扣外露应为2-3扣（允许10%的螺栓丝扣外露1扣或4扣）。（施工
单位应准备两把扭力扳手，一把施工扳手，误差在5%以内，另外一把作为检测扳手，误差在3%以
内。每班使用前及班后对施工扳手用检测扳手进行检测。**螺栓不可作为定位螺栓用，**螺栓初
拧至终拧应在24h内完成。**螺栓终拧扭矩检测应用检测扳手进行。）。山西钢构工程施工安装
方案钢构工程施工的厂家报价多少钱？

    这时可用手转动微倾螺旋使气泡两端的象完全居中。读数是用十字线，截读水准尺上的
读数。现在的水准仪有倒象望远镜，读数时应由上而下进行。先估读毫米级读数，后报出全部读
数。注意，水准仪使用步骤一定要按上面顺序进行，不能颠倒，特别是读数前的符合水泡调整，
一定要在读数前进行。安装立柱标高值调整，要先从设计零米基准引到安装立柱，步骤如图
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（2-1-3）所示：安放好水准仪，标尺放于厂房立柱零米点，读取标尺数值，设读取设置为1200，
再将标尺放于设备立柱安装点，读取标尺数值，设读取数值为1180，那么设备立柱安装点比厂房
立柱零米点低20mm，即标高落差为-20mm。设立柱设计标高为4200mm，那么立柱的实际调整到
的长度为4200—（-20）=4220mm，将立柱安装点得立柱高度调整到顶部距地面为4220mm。还有
一种方法是：设安装立柱标高为4200mm、设立柱顶板厚度为16mm，可以从厂房立柱零米点向上
返4200mm，画一道线，是标尺垂直倒置，使标尺顶部与划线平齐，用水准仪读取数值设为3000，
然后将标尺顶部再顶住安装立柱顶板底部，并垂直放置，那么要想安装立柱标高为4200mm，水
准仪的读数应为3000—16=2984，若读取数值小于2984，则说明立柱低于标准高度4200mm。

    主要控制构件的中心线、标高基准点等标记、钢构件安装时的定位轴线对齐质量、钢构
件表面的清洁度等。⑥如钢构件出厂合格证齐全；**螺栓连接施工完成并经监理检验合格，则本
项工程合格。（5）钢桁架安装质量控制要素1）钢桁架制作严格按照设计图纸及规范
（GB50205-95）的要求进行。H型钢焊接制作时应采取反变形措施，并且分段按序焊接，焊接材料
选用J507焊条。钢结构制作时切割采用半自动切割，用砂轮机对切割面进行倒角工作，以确保油
漆及防火涂料的附着程度。钢结构的连接螺栓孔采用机械制孔，钻孔的精度必须符合规范要求及
安装要求。**螺栓连接摩擦面的处理先采用人工除浮锈再喷砂处理。摩擦面的摩擦系数及**螺栓
的试验按规范进行。2）钢桁架安装前，检测基础标高、钢结构安装几何尺寸，各部分间隙达到图
纸要求。按照施工图纸及规范严格验收，合格后方可进行下一步工作。3）在安装场地对制作好的
钢结构进行预组装，校对尺寸无误后开始安装工作。4）由于钢桁架的跨距大，起吊时应防止结构
变形。钢桁架的安装采用50吨吊车采用多吊点对称吊装施工方法，进行吊装工作。5）**螺栓的施
工采用扭矩法施工，**螺栓的初拧及终拧均采用电动扭力扳手进行。钢构工程施工中常用的材料
有哪几种？

    如**螺栓连接摩擦面抗滑移系数试验合格、**螺栓质量证明文件合格有效、终拧扭矩检查
合格，监理抽烟合格，则本紧固件连接分项合格。03钢零部件加工工程监理工作控制要点（1）检
查钢材的切割下料质量，包括从切割面观察钢材的质量、用钢尺、塞尺等检查切割边的质量，应
符合规范要求。（2）控制钢材、钢构件热矫形，加热温度不得大于9000C（热矫正工人通过加热
区的颜色控制温度），严禁对低合金钢进行强制冷却（如浇水）。用游标卡尺或孔径量规抽查10%
螺栓孔径以及孔壁质量，抽查螺栓孔孔距。（3）钢结构承包商自检合格，监理抽查合格，则钢零
件及钢部件加工工程分项合格。04钢构件预拼装、组装工程监理工作控制要点（1）应检查预拼装
所用的支撑凳或钢平台稳固可靠，并检查其相对位置。检查钢构件上的所有零时固定和拉紧装置
是否拆除。监理现场采用试孔器抽查螺栓孔的穿孔率，并符合GB50205《钢结构工程施工质量验
收规范》要求。（2）监理应要求钢结构制作单位按预拼装单元全数检查拼装尺寸，并符
合GB50205《钢结构工程施工质量验收规范》附录D表的要求。（3）对于焊接H型钢按规范要求
抽查焊缝布置，翼缘板拼接焊缝和腹板拼接焊缝的间距应大于200mm。钢构工程施工的具体施工
方案。盐城钢构工程施工生产厂家

徐州钢构工程施工厂家哪家好？大型钢构工程施工加工厂家
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安装完成后检查横梁实际间距是否符合图纸要求，若不符需对横梁间距进行调整，夹板固定
方式调制，是在立柱顶板上向需要调整方向进行扩孔；焊接连接方式调整，是将点焊部位焊点用
打磨机打掉，将横梁向需要调整方向调整。待调整完成将螺栓拧紧并上锁紧螺母或将横梁与立柱
顶板之间满焊。钢结构纵梁安装钢结构纵梁安装方式有插接在横梁中间，插接梁是安装在两横梁
垂直方向的梁，安装上平面与横梁一致，插接梁安装有直接焊接和螺栓连接两种。大型钢构工程
施工加工厂家

江苏恒久钢构股份有限公司是一家有着先进的发展理念，先进的管理经验，在发展过程中不
断完善自己，要求自己，不断创新，时刻准备着迎接更多挑战的活力公司，在江苏省等地区的建
筑、建材中汇聚了大量的人脉以及**，在业界也收获了很多良好的评价，这些都源自于自身不努
力和大家共同进步的结果，这些评价对我们而言是比较好的前进动力，也促使我们在以后的道路
上保持奋发图强、一往无前的进取创新精神，努力把公司发展战略推向一个新高度，在全体员工
共同努力之下，全力拼搏将共同江苏恒久钢构供应和您一起携手走向更好的未来，创造更有价值
的产品，我们将以更好的状态，更认真的态度，更饱满的精力去创造，去拼搏，去努力，让我们
一起更好更快的成长！


